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£ÀUÀgÀ À̧ s̈Á PÁAiÀiÁð®AiÀÄ, ²gÀ¹ (G.PÀ.) 
¸ÀA. £À¸À²/D.«./£ÀUÀgÀ¸À¨sÁ ¤¢ü/mÉAqÀgÀÄ/¥sÁ.AiÀÄA.R./«ªÀ- /2009-10                 ¢£ÁAPÀ:-11.11.2009 

C�ÁàªÀ¢ü mÉAqÀgÀÄ ¥ÀæPÀluÉ 

 PÀ£ÁðlPÀ ¸ÀPÁðgÀzÀ ¸ÁªÀðd¤PÀ ¥ÁgÀzÀ±ÀðPÀvÉ ªÀÄvÀÄÛ PÁ£ÀÆ£ÀÄ ºÁUÀÆ ¤AiÀÄªÀiÁªÀ½-2000 gÀAvÉ ²gÀ¹ £ÀUÀgÀ¸À¨sÉ 
ªÁå¦ÛAiÀÄ°è aPÀÆ£ï UÀÄ£Àå ªÀÄvÀÄÛ qÉAUÀÆå dégÀzÀ ¤AiÀÄAvÀætzÀ ¸À®ÄªÁV zÀÆ«ÄÃPÀgÀt ªÀiÁqÀ¨ÉÃPÁzÀ PÁgÀt F PÉ¼ÀUÉ 
vÉÆÃj¹zÀ C¼ÀvÉAiÀÄ zsÀÆ«ÄÃPÀgÀt AiÀÄAvÀæ ¨ÉÃPÁVgÀÄvÀÛzÉ.  «ªÀgÀuÉ F PÉ¼ÀV£ÀAwgÀÄvÀÛzÉ.  

C.£ÀA. «ªÀgÀ ¸ÀASÉå 
E.JªÀiï.r. 

(gÀÆ.) 
1 Vehicle mountable fogging machine with remote control operation. 

Type-Thermal aerosol-fog.  Petroleum based electric start output-3000 
m 3.  For per minute. 
Engine performance-44 H.P./hr. Fuel consumption 2.3 Ltr./Hr. 
Weight: 18.6 kg. (empty).  Fuel tank capacity-12 ltr. 
Formulation tank capacity-200 Ltr. Drum attachment kit. 

1 5,000/- 

2 Space Spraying Equipment  
Make S.S. Fog. 
Model: 150 AT. Type: Thermal Fogging. 

1 2,000/- 

¸ÀzÀj zsÀÆ«ÄÃPÀgÀt AiÀÄAvÀæªÀ£ÀÄß ¥ÀÆgÉÊ¸À®Ä EZÉÒ¬ÄzÀÝ C¢üPÀÈvÀ ¥ÀÆgÉÊPÉzÁgÀgÀÄ F PÉ¼ÀV£À 
µÀgÀvÀÄÛUÀ½UÉÆ¼À¥ÀlÄÖ zÀgÀªÁgÀÄUÀ¼À£ÀÄß ¸À°è¸ÀÄªÀÅzÀÄ.  

1. SÁ° mÉAqÀgÀÄ £ÀªÀÄÆ£ÉUÀ½UÉ Cfð ¸À°è¸ÀÄªÀ PÉÆ£ÉAiÀÄ ¢£ÁAPÀ  : 25.11.2009 (11:00 WÀAmÉAiÀÄªÀgÉUÉ)  
2. ¨sÀwð ªÀiÁqÀ®àlÖ ªÉÆºÀgÁzÀ mÉAqÀgÀÄ £ÀªÀÄÆ£ÉUÀ¼À£ÀÄß ¹éÃPÀj¸ÀÄªÀ ¢£ÁAPÀ : 25.11.2009 (¸ÀAeÉ 4:30 UÀAmÉªÀgÉUÉ) 
3. ¨sÀwð ªÀiÁqÀ®àlÖ ªÉÆºÀgÁzÀ mÉAqÀgÀÄ £ÀªÀÄÆ£ÉUÀ¼À£ÀÄß vÉgÉAiÀÄÄªÀ ¢£ÁAPÀ : 26.11.2009 (¸ÀAeÉ 5:00 UÀAmÉUÉ) 

«¢ü¸À¯ÁVgÀÄªÀ ¥ÀÆªÀð ±ÀgÀvÀÄÛUÀ¼ÀÄ:- 
1. zÀgÀªÁj£À eÉÆvÉUÉ E.JªÀiï.r. gÀPÀA£ÀÄß gÁ¶ÖçÃPÀÈvÀ ¨ÁåAQ¤AzÀ r.r. AiÀÄ£ÀÄß 

¥ËgÁAiÀÄÄPÀÛgÀÄ, £ÀUÀgÀ¸À¨sÉ, ²gÀ¹gÀªÀgÀ ºÉ¸ÀjUÉ vÉUÉzÀÄ ®VÛ¸ÀÄªÀÅzÀÄ. 
2. E¯ÉQÖçPÀ¯ï ¸ÁÖlð ªÀÄ²Ã£ï EgÀÄªÀÅzÀÄ. 
3. ¥ÀÆgÉÊPÉ DzÉÃ±À ¤ÃrzÀ ªÀÄÆgÀÄ ¢£ÀzÉÆ¼ÀUÁV AiÀÄAvÀæUÀ¼À£ÀÄß ¥ÀÆgÉÊ¸ÀÄªÀÅzÀÄ. 
4. mÉAqÀj£À°è ¨sÁUÀªÀ»¸ÀÄªÀ ¥ÀÆgÉÊPÉzÁgÀgÀÄ C¢üPÀÈvÀ ªÀiÁgÁl/ºÀAaPÉ ¥ÀæªÀiÁt ¥ÀvÀæ 

ºÉÆA¢gÀvÀPÀÌzÀÄÝ ªÀÄvÀÄÛ ¥ÀæªÀiÁt ¥ÀvÀæzÀ gÉhÄgÁPïì ¥ÀæwAiÀÄ£ÀÄß ®UÀwÛ¸ÀvÀPÀÌzÀÄÝ.  E®è¢zÀÝ°è 
CªÀgÀ mÉAqÀgÀ£ÀÄß ¥ÀjUÀtÂ̧ ÀÄªÀÅ¢®è. 

5. zsÀÆ«ÄÃPÀgÀt AiÀÄAvÀæUÀ¼À£ÀÄß ¥ÀÆgÉÊ¹zÀ JgÀqÀÄ ªÀµÀðzÀ CªÀ¢üUÉ zÀÄgÀ¹Û ªÀiÁrPÉÆqÀÄªÀ 
PÀgÁj£ÉÆA¢UÉ ¥ÀÆgÉÊPÉ DzÉÃ±À ¤ÃqÀ¯ÁUÀÄªÀÅzÀÄ. 

6. ¥ÀÆgÉÊPÉzÁgÀgÀÄ £ÀªÀÄÆ¢¸ÀÄªÀ zÀgÀUÀ¼ÀÄ ¸ÁUÁtÂPÉ ªÉZÀÑ ªÀÄvÀÄÛ J¯Áè vÉjUÉUÀ¼À£ÀÄß 
M¼ÀUÉÆArgÀvÀPÀÌzÀÄÝ. 

7. mÉAqÀgÀÄ ¥sÁ«Äð£À ¥Àæw ¥ÀÄlzÀ°è ¥ÀÆgÉÊPÉzÁgÀgÀÄ ¸À» ªÀiÁrgÀvÀPÀÌzÀÄÝ. 
8. ¥ÀÆgÉÊPÉzÁgÀgÀÄ ¥ÀÆgÉÊ¸ÀÄªÀ AiÀÄAvÀæUÀ¼ÀÄ mÉAqÀj£À°è ¸ÀÆa¹zÀ Technical Specification 

ªÀÄvÀÄÛ UÀÄtªÀÄlÖzÀ°è ªÀåvÁå¸À PÀAqÀÄ §AzÀ°è DzÉÃ±ÀªÀ£ÀÄß gÀzÀÄÝUÉÆ½¹ E.JªÀiï.r. 
ºÀtªÀ£ÀÄß ªÀÄÄlÄÖUÉÆÃ®Ä ºÁQPÉÆ¼Àî¯ÁUÀÄªÀÅzÀÄ. 

 
           

            CzsÀåPÀëgÀÄ,                     ¥ËgÁAiÀÄÄPÀÛgÀÄ, 
          £ÀUÀgÀ¸À¨sÉ, ²gÀ¹.                                   £ÀUÀgÀ¸À¨sÉ, ²gÀ¹. 

  


